Technicky teplomér rovny, technicky teplomér Ghlovy

TR, TU

Popis Dvojkovové technické teploméry jsou uréeny
svou konstrukci k pfimému méreni teplot v béz-
nych podminkach. Lze je pouzivat v kotelnach,
strojovnach, v systémech Ustfedniho vytapéni
a podobné. Vysoce kvalitni materidly pouzité
pro vyrobu teploméri zajist'uji odolnost a snad-
nou udrzbu.

Pouziti Teploméry je mozno pouzit k méreni teplot

v jakékoliv poloze. Hlavice teploméru muze byt
umisténa do jednoduchého prostiedi v rozmezi
teplot -30 °C az +110 °C. Povolena tolerance je
pro vSechna provedeni *=2 % z rozsahu stupni-
ce. Mérena hodnota nesmi prekrocit maximalni
rozsah stupnice.
Teploméry jsou vyrabény s rdznymi délkami
stonkd, jak je uvedeno v technickych ddajich.
Pro pfesné meéfeni je nutné =zajistit ulozeni
celého méficiho systému v méreném prostoru.
Doporu¢end hloubka ulozeni P je 100 mm,
v ptipadé kratsich stonkll potom cela jejich
délka. V nékterych pfipadech, zejména pfi
pretlaku na  stonek teploméru vy$Sim nez
0,3 MPa nebo v kapalném prostiedi, je nutné stonek vlozit do teplomérové jimky. Maximalni
pretlak s jimkou &ini 0,6 MPa. Teploméry TR s délkou stonku 45 a 60 mm a teploméry s rozsahem
0-350 °C a 0-450 °C se smi pouZivat pouze s teplomérovou jimkou.

Technické udaje Teplomér se skldda z hlavice a stonku vyrobenych z nerezové oceli tfidy 17. Pro méné narocné
aplikace mUze byt stonek od délky 630 mm zhotoven také z nelegované oceli tf. 11 s povrchovou
Upravou Zn (Fe + Zn). Prdzor teploméru je sklenény.

Typ (Primér| Déleni | Rozsah Meérici Délka stonku ...L [ mm ]

hlavice | stupnice | stupnice rozsah ¢ d =8 mm (nerezova gd=10 mm
[mm] [°C] [°C] [°C] ocel (AKVS)) (ocel tf. 11 nebo

AKVS); x* jen
AKVS
100/160|250|400| 630 [1000

TR 60 60 1 -30 + 50(-20 + 40 X | x X
1 0+120|20+100| x | x | x | x | X
2 0+200|20+180| x | x | x | x | X
5 0+ 350 | 50 = 300 X | X | X
10 0 + 450 | 50 + 400 X | x | x
TR 100 100 1 -30 +~ 50 (-20 +~ 40 X | X | x | x | X X X X
1 0+120|20+100| x | x | X | X | X | X X X X
2 0+ 160 | 20 = 140 X | X | X | x | X X X X
2 0+200|20+180| x | x | X | x | X | X X X X
5 0 + 350 | 50 + 300 X X | X | X X X X
10 0 + 450 | 50 + 400 X | x | x | x | x* | x* | x*
TR 120 120 1 -30 = 50(-20+ 40 X | x | x X X X
1 0+ 120| 20 = 100 X | X | X | X X
2 0+ 200| 20+ 180 X X | x | X X
5 0+ 350 | 50 + 300 X X | x | X X
10 0 + 450 | 50 + 400 X | x | x | x | x*¥ | x* x*




Prislusenstvi

Objednavani

Kontakt

Déleni Rozsah Meérici Délka stonku ...L [ mm]

hlavice | stupnice | stupnice [ rozsah @ d = 8 mm (nerezova gd=10mm
[°C] [°C] [°C] ocel (AKVS)) (ocel tf. 11 nebo
AKVS); x* jen
NS
160|250|400( 630 |1000

TU 60 60 1 -30 ~ 50(-20+ 40 X X | x | X
1 0+ 120| 20 = 100 X | X | X | X
2 0+ 200| 20+ 180 X | X | X | X
5 0 + 350 | 50 + 300 X | X | x | X
10 0 + 450 | 50 = 400 X | X | X | X

TU 100 100 1 -30 = 50(-20 =~ 40 X | X | X | x X X X

1 0=+ 120| 20 + 100 X | X | x | X X X X

2 0+ 160 | 20 = 140 X X | X | X X X X

2 0+ 200| 20 + 180 X | X | X | x X X X

5 0+ 350 | 50 + 300 X X | X | X X X X

10 0 + 450 | 50 + 400 X | X | x | x | x* | x* | x*

TU 120 120 1 -30 + 50(-20+ 40 X X | X | X X X X

1 0+ 120| 20+ 100 X X | x | X X X X

2 0+ 200| 20+ 180 X X | x | X X X X

5 0+ 350 | 50 + 300 X | X | x | X X X X

10 0 + 450 | 50 = 400 X X | x | x | x* x* x*

Teplomérové jimky jsou uréeny k ochrané stonku teploméru pred
vlivy prostiedi v misté zastavby (pred tlakem, mechanickym
poskozenim, chemickymi latkami, proudénim kapalin, korozi,
vibracemi, apod.).

Jimka je urCena k zabudovani do uréeného =zafizeni (napf.
elektricky kotel, ohtiva¢ vody). Montaz jimky se provadi
zaSroubovanim hrdla jimky do plasté zarizeni pfi pouziti vhodného
tésnéni. Instalace teploméru se provadi nasunutim stonku
teploméru do jimky uréené velikosti a zajisténim Sroubem M5 x 8.

Délka stonku Délka jimky Material / povrchova uprava | Vnitini | Vnéjsi

teploméru L L1 prumér | prumér
[mm] [mm] [mm] [mm]
45,60, 100, 160, 250 |50, 65, 105, 165, 255 |ocel / kataforézni lakovani 8,7 12
ocel / chromovani (chrom tvrdy)
mosaz, méd'/ -

400 405 ocel / kataforézni lakovani 8,7 12
ocel / chromovani (chrom tvrdy)

630, 1 000 635, 1 005 ocel / kataforézni lakovani 12,5 15
ocel / chromovani (chrom tvrdy)

‘1 500 1505 ocel / kataforézni lakovani 12,5 15

V objednavce je nutné uvést typ teploméru, pocet kusll, rozsah stupnice, délku stonku, material
stonku (pro délky 60 - 400 mm pouze nerez; pro 630 mm a vice nerez nebo Fe + Zn).
U prislusenstvi (jimka, posuvné hrdlo) je potieba uvést pozadované provedeni.
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Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu technickych parametr(i bez ptedchoziho upozornéni. K2011/07b






